" Staatlich akkreditierte

006. Boden- und Baustoffpriifstelle GmbH

BPS/WF103-01/20 Leonding, am 29.5.2020

Inspektionsbericht nach EN 13369
tiber die werkseigene Produktionskontrolle (wPk)

Angaben zum Hersteller

Cerne Baustoff- und Fertigteilwerk GmbH

Na Adr des H il
e und Adresse des Herstellers IndustriestraBe 11, 9560 Feldkirchen

Bezeichnung und Adresse des Cerne Baustoff- und Fertigteilwerk GmbH
Werkes IndustriestralBe 11, 9560 Feldkirchen
Zertifikatsnummer 1661-CPR-0080

EN 13224:2011 BFT - Deckenplatten mit Stegen
EN 13225:2013 BFT — Stabformige tragende Fertigteile
EN 13747:2005+A2:2010 BFT — Plattendecken m. Ortbeton
EN 14843:2007 BFT - Treppen
EN 14991:2007 BFT - Griindungselemente
EN 14992:2007+A1:2012 BFT — Wandelemente
Angaben zur Inspektion
06. Boden- und Baustoffpriifstelle GmbH, 4060 Leonding

maRgebende Produktnormen

Inspektor DI Erwin Rockenschaub
Datum der letzten Inspektion 22.10.2019
Datum der aktuellen Inspektion 28.4.2020
A : ;

nwesende Mitarbeiter des Bipl.-ing. Michael Cerne
Herstellers

Beurteilung der WPK : c o[ ] R[] Ne[ ]

Beschreibung und gegebenenfalls Angabe von vereinbarten VerbesserungsmaRnahmen mit Zieldatum:

Entspricht den Anforderungen der Produktnormen.

Beurteilung der Produktpriifungen: (@ 0] |:| R D NC D

Beschreibung:

Bauteilpriifung Endprodukt (Abmessungen, Betondeckung, AuRere Giitemerkmale, Kennzeichnung)

Erlduterung:

C.... Conform O .... Observation R .... Repeat NC .... Not Conform
(Anforderungen erfiillt, (Geringfiigige Abweichung, Uberpriifung | (Abweichung, zur Uberpriifung (Wesentliche Abweichungen,
Konfarmitat gegeben) bei ndchster Inspektion) Sonderinspektion erforderlich) Konformitét nicht mehr gegeben)

Gesamtbeurteilung:
Die Bedingungen fir die Erteilung/Aufrechterhaltung des Zertifikates sind gegeben: JA

Der Inspektionsbericht umfasst 8 Seiten Seite 1/8
Eine auszugsweise Wiedergabe von Inspektionsberichten und Zertifikaten darf nur mit schriftlicher Zustimmung der BPS erfolgen. Die BPS ist
akkreditiert als Zertifizierungsstelle fiir Produkte gemdfS Akkreditierungsgesetz und der OVE/ONORM EN ISO/IEC 17065:2013 durch Bescheid des

BMDW vom 1.3.2019.
SchirmerstraBe 12, 4060 Leonding, Telefon 0732 / 7720-12178, Fax DW 12918, office@bps.at, www.bps.at

UID: ATU 50189905 * Firmenbuch-Nr.: 198552 p » Gerichtsstand: Landesgericht Linz LANDES>>holding
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ALLGEMEINE ANFORDERUNGEN an die wPk nach EN 13369

i Zu behandelnde Fragen

[c] o[ RrR ] NC]

Antworten und Kommentare

1. Allgemeines
z | o | e -- | Siehe Seite 1
Flr welche Produkte/Produktgruppen Nein
1.1| wurde die wPk eingefiihrt? Anmerkung: Die Werksleitung wurde
Wurden Produkte neu aufgenommen? darauf hingewiesen, dass fiir
Briickenfertigteile eine eigene Norm
(EN 15050) relevant ist.
Sind fir diese Produkte
1.2 Erstpriifungen (Typprifungen) erforderlich, - =1 - --
und wenn ja,
entsprechen die Ergebnisse den deklarierten Werten?
13 Hat der Hersteller ein B nein
| zertifiziertes Qualititsmanagementsystem nach ISO 9001?
14 Hat der Hersteller X HB Version 3
"' | ein Handbuch fiir die Regelung der wPk eingefiihrt? vom 01. 02. 2013
2. Organisation
Existiert ein Organigramm (Organisationsplan) HB Abschn. 3.1 + Anhang 1.8,
2.1| fiur das Personal, ¥ Letztstand Mai 2017, keine
das mit der werkseigenen Produktionskontrolle befasst ist? Anderungen 2018 oder 2019
Sind die Aufgaben, die Verantwortlichkeiten Vollmachten gem. Funktionen:
22 und die Vollmachten des Personals dokumentiert? HB Pkt. 3.1, Anhang 1.8
| (z.B. Stellenbeschreibungen, X (Beschreibungen It. Konzept)
Verfahrensanweisungen etc.) +insb. It. Priifpldne
HB Abschn. 3.2, Anlage 10 Letztstand
23 Ist die Schulung des Personals geregelt und X 11/2018
| liegen entsprechende Schulungsnachweise vor? Refreshing: Fachpersonal: 2017
Techniker im FTW: BT | 2018
2.4| Existiert ein Beauftragter fur die wPk? X DI. Michael Cerne, GF
Hat der Beauftragte eine ausreichende Qualifikation beziiglich X
der relevanten Normen?
Sind geltende Normen verfligbar? HB Pkt.10.
Auflistung:
25 allgemeine technische BFT - Spezifikationen
harmonisierte europdische Produktnormen X Ordner:
nationale Anwendungsnormen Stand 2018
Prifnormen
Relevante Richtlinien und Regeln
Sonstige Regelwerke
26 Wird die wPk regelmaRig durch die Geschéftsleitung bewertet? X Nicht relevant weil GF der WPK-
| Werden eventuell interne Audits durchgefiihrt? Beauftragter ist.
Werden fiir die Produkteigenschaften
27 oder fiir die wPk relevante Aufgaben ausgelagert, nein
""| und wenn ja, ist die Auswahl
und die Uberpriifung der Auftragnehmer geregelt?
2.8/ Ist die Auswahl/Bestellung der Ausgangsstoffe geregelt? X HB Abschn. 5
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| Zu behandelnde Fragen | c | o] R ][ Nc|  Antworten und Kommentare
3. Dokumente
Gibt es eine Auflistung der fiir die wPk relevanten Dokumente? il
3.1 - X system-relevante Dokumente,
Mégliche relevante Dokumente: )
Checklisten
Verfahrensanweisungen X liber Priifpldne
Arbeitsanweisungen X siehe vor
Prufanweisungen X siehe vor
Priifplane X Priifplane HB Abschn. 8
Prufgerdteliste - Kalibrierplan X gemaR Prifplan
:?tzfnls :‘i:;:i’:g::':;ﬁgse § TB- Werk siehe letzten UWB der HTL
Dokumentation analog Fbl. 1/1 und 1/2 der B 4710-1 X Yillach Ni: D377/1008¥6m.27.1.2020
Montageanweisungen X Begleitpapiere
Verladeanweisungen X Begleitpapiere
Normen X HB Anlage 2 (Stand 2019)
Pléne, Zeichnungen, Berechnungen X techn. Blro
Pruf- und Kalibrierberichte X TB- Werk
3.9 Werden in dieser Auflistung die Aufbewahrungsorte und die X HB 2 GF, PL

Archivierungsfristen angefiihrt? HB Abschn. 3: 10 Jahre
Werden die relevanten Dokumente so gelenkt,

- dass am Arbeitsplatz nur giiltige Kopien verfiigbar sind? . VeI Whe-B
33 Enthalten die Werkszeichnungen und -dokumente X

"~| alle fur die Herstellung relevanten Angaben?
3.4 Sind die Werkszeichnungen und -dokumente datiert und vom X ja

Bevollmdchtigten des Herstellers bestatigt? Produktionsfreigabe durch PL
Ist die technische Dokumentation ausreichend? (Anmerkung:
Richtlinie = Anhang M der EN 13369)

3.5 siehe vor

Herstellungsanweisungen

Anweisung Handhabung, Lagerung, Transport

Montageanweisung

4, Uberwachung der Herstellung

Hat der Hersteller die relevanten Merkmale
der Produktion und der Anlagen erkannt,

und die Herstellungsprozesse entsprechend geplant und Werktagebuch PL Produktionsreport

dokumentiert?

Ri{xX|xX|>x| x

ontrollen, Priifungen

4.1
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Zu behandelnde Fragen C NC Antworten und Kommentare
4.2| Liegen fur die Ausgangsstoffe Eignungsnachweise vor? X Liste HB-Anhang vom 07.07.14
Transportbeton, C&T Beton
Beton | X UA: R-2.2.1-19-2537
(gultig bis 2024)
Stabstahl | X z.B.72.2.1.1-12-7369
Matten | X z.B.2.2.1.3-12-7370
B5508B Pittini RIP 55,
. : R-2.1.2-16-14914, Positive Berichte
Ringe (gerichteter Stahl) | X aus 2019 fiir die Festigkeits-
priifungen liegen vor (HTL Villach),
Gittertrdger | X z.B.7.2.1.4-11-0069
ISO-Kérbe | X 2.2.1.8-13-13600
Einbauteile und Verbindungselemente | X Bemessungen: Philipp
Transportanker X siehe vor
Wirmedimmung X Div. ; mit UA-Zeichen
Hat der Hersteller Prifplane festgelegt, in denen die
43 Priifgegensténde, die Prifhdufigkeit, die Prifverfahren und die X Prifpléne auf
| maRgebenden Kriterien enthalten sind? Basis Normentabellen
Erforderlich sind Angaben zu folgenden Punkten:
Priif- und Messeinrichtungen (Kalibrierplan) X Alle Betonpriifungen werden im
Transportbetonwerk der Fa. Cerne &
Transportbetonring durchgefiihrt.
Siebe, Luftporentopf, Langenmessgerdte, Waagen | X Die Kalibrierung von Priifgerdten zur

Betonprifung ist daher im
Fertigteilwerk nicht erforderlich.

Riickprallhammer

Validierung v

Betondeckungspriifgerat

Hilti Typ PS20 PL (Vergleich mit 4
BPS in 2017)

Lagerungs- und Produktionsausristung

Lager, Behdlter

Abmessvorrichtungen fiir Betonherstellung

Dosiersysteme

Feuchtesonden

Mischer

Betonierausristung

Es wird Transportbeton der Fa. Cerne
& Transportbetonring verwendet.
Die Kalibrierung von Anlagen zur
Betonherstellung ist daher im
Fertigteilwerk nicht erforderlich.

Prifung der Ausgangsstoffe

Zement - Lieferscheine

GK - Lieferscheine

GK - Sichtpriifung

GK - KorngréRenverteilung

GK - Wassergehalt

Zusatzmittel - Lieferschein

Zusatzstoffe - Lieferschein

Wasser Eignung nach EN 1008

Dichte Restwasser

Transportbeton: ID- Prifungen

Bewehrung: Lagerung

Einbauteile und Verbindungsmittel

Transportanker

Andere Baustoffe: Lieferschein

Konformitatspriifung Beton

Erstprifungen

Wassergehalt, Zementgehalt, W/B-Wert

Konsistenz

Rohdichte

Luftporengehalt

Frischbetontemperatur

Druckfestigkeit und Rohdichte am Festbeton

Gesamtsieblinie

DC DD DD DD DD 22D 22| 2| 5€ |2 |2 | 5|5 |2 |2 |2 |2 |2 [ > [ 2| [ > || > |Xx

Transportbeton C&T
Fremdiberwachung HTL Villach

Erstprifungen liegen im
Transportbetonwerk vor. In
Formblattern 1/1 und 1/2 nach

ON B 47101-1 dokumentiert. Die
Formblatter sind durch eine akkred.
Priifstelle (HTL Villach) Gberprift. Es
wird Transportbeton der Fa. Cerne &
Transportbetonring verwendet.
Ubereinstimmungsnachweis
R-2.2.1-19-2537 der o0 BPS liegt vor
(glltig bis 2024). Es sind daher keine
eigenen Konformitatspriifungen
erforderlich.
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Zu behandelnde Fragen C NC Antworten und Kommentare
Priifung bei der Herstellung X geregelt It. normativen Vorgaben
Werktagebiicher: X eingesehen
Ordner , Deckenhalle” X
Ordner ,Halle oben” X
Ordner ,Halle unten” X
Ordner ,Kellerhalle” X )
Schalung: Abmessungen, Sichtpriifung X Vorarbeiter
Einbauteile X Kontrollen und Fljeigaben
Bewehrung . Planvermerke bei Bedarf
Richten der Bewehrung X
Abstandhalter - Betondeckung X z.B. Werktagebuch vom 24.4.2020
Lufttemperatur X
Frischbetontemperatur X
Temperaturen bei Warmebehandlung X
Produktionsvorgang inkl. Nachbehandlung X
Priifung des Endproduktes einschlieRlich Kennzeichnung X geregelt It. normativen Vorgaben
AuRere Giitemerkmale, Oberflichenbeschaffenheit X Formular ,.Endproduktkontrolle”, z.B.
Betondeckung X Trager vom 10.3.2020, Wéande vom
Abmessungen X 6.3.2020, Elementdecke vom
Betongiite bei Ubergabe 7.4.2020
Lagerung X
Kennzeichnung X identifizierbar It. Plane
CE-Kennzeichnung X Etikettierung
- Hat der Hersteller Ve.rfahren festgelegt, falls Priifergebnisse von X HB Abschnitt 10
den Sollwerten abweichen?
Sind Verfahren zur Erhéhung oder Verminderung der
Prifhdufigkeiten festgelegt?
4.5 Ubliche Uberwachung | X Nein
Wechsel von (iblicher zur verringerten Uberwachung
verringerte Uberwachung 1/,
46 Werdgn die Frgebnisse der Uberpriifungen aufgezeichnet und X WScHERIH T Erdprodiuke s Mo
sind sie verflighar?
Hat das Priifpersonal
4.7| ausreichende Kenntnisse der relevanten Normen und X
der notwendigen Prifverfahren?
Sind die Prifmittel s v g
a5 und die relevanten Anlagen gekennzeichnet? & Prisfmitkellste
Wendet der Hersteller indirekte oder alternative Prifmethoden T T ——_—
4.9| an, und wenn ja, ist die Korrelation mit dem direkten Verfahren -
: vorgesehen
nachgewiesen und aufrechterhalten?
5. MaRBnahmen im Fall nicht konformer Produkte
Ist ein Verfahren
5.1 zur Behandlung nichtkonformer Produkte festgelegt? X HB Abschn. 10
| Werden Fehlerberichte angefertigt? div. Aufzeichnungen
Ordner eingesehen; durchwegs ,Einzel — Arbeitsfehler”; keine systemrelevante Mangel
5.2 Ist geregelt, welche Schritte der Hersteller unternehmen muss, X PL Entscheidungen
um eine Wiederholung von Nichtkonformitdten zu verhindern? Instruktionen
Ist sichergestellt, dass
5.3| nichtkonforme Produkte als solche gekennzeichnet und X ja
ausgesondert werden? LSperrlager”
6. Kennzeichnung
Sind die Fertigteile dauerhaft mit den erf. Angaben (Hersteller,
6.1 Werk, Bauteil, Betonierdatum, ev. Masse, ev. sonstige Angaben) X Vereinfachte Etikettierung
gekennzeichnet?
Wird eine vereinfachte Kennzeichnung ; 2
6.2 flr Serienfertigteile angebracht? . LEaketrStape!

Hinweis:

Bei konstruktiven Bauteilen’ (auch auftragsbezogene Serien) = Etikettierung auf jedem einzelnem Bauteil
Bei ,Stapelprodukten’ (Elementdecken, Doppelwénde): ,Positionsnummer wichtiger”, CE (iber Begleitpapiere
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Il. ZUSATZLICHE ANFORDERUNGEN AN DIE WPK

NACH DEN PRODUKTNORMEN EN 13224:201, EN 13225:2013, EN 13747:2005+A2:2006,
EN 14843:2007, EN 14991:2007 EN 14992:2007+A1:2012

7.  Sonstige Anforderungen an die wPk
und wesentliche Eigenschaften des Produktes
Zu behandelnde Fragen C O | R NC Antworten und Kommentare
Welches Verfahren zur CE-Kennzeichnun
24 nach Anhang ZA wurde vom Hersteller geng'a‘hlt? = | = | = | | YeiRiend
Entspricht die Kennzeichnung den Anforderungen des ) I
s gewghlten Verfahrens des ZA-Anhanges? ’ A vergiohachte SHkawianlR
Wourden die wesentlichen Eigenschaften des Produktes nach
7.3 | Anhang ZA.1 in einer Erstpriifung X
und in der wPk nachgewiesen:
Druckfestigkeit (von Beton) | X It. Betongiite
Zugfestigkeit und Streckgrenze (von Stahl) | X BST 550
Mechanische Festigkeit It. Bemessungsgrundlagen
Feuerwiderstand (fiir die Tragfahigkeit) | X It. Bemessungsgrundlagen
Bewertetes Schallddmmmag, Trittschallibertragungsmal | X
Bauliche Durchbildung | X It. technischer Dokumentationen
Dauerhaftigkeit | X (ber Betondeckung
7.4 | Prifung an Endprodukten
Herstellungstoleranz (einschlieRlich Betondeckung) | X
mechanische Festigkeit | X Prallhammer
Kennzeichnung / Beschriftung | X Elibetii Fostionsnummer,
Lagerung | X entspricht
Auslieferung It. Vorschriften
Endprifung | X
MaRe: Lange X
Querschnitt | X
Geradheit der Kanten | X
Ebenheit der geschalten Oberfliche | X Protokollierungen
Uberstehende Bewehrung | X It. Formblatt
Erscheinungsbild der Oberfliche Rauheit
Allgemeines Erscheinungsbild | X
Mechanische Priifungen am Endprodukt | X
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ll. STICHPROBENPRUFUNG

Priifplan fiir die Inspektion (gemaR Pkt. E.5 der EN 13369)

BPS

e L{berprufende - T Héufigkeit der Letzte i Ergeb“ms der g
Eigenschaft Art der Uberprifung = z = bt Uberpriifung bei
Uberpriifung Uberpriifung .
Inspektion
Entfdllt da
Druckfestigkeit des Beton Frisch- und Festbetonprifung jahrlich Transportbeton
verwendet wird.
Jahrliche Prifungen
L .. L werden bei der HTL
Zugfestigkeit und Prifung der Zugfestigkeit und T — 2019 Villach durchgefiihrt
Streckgrenze des Stahls Streckgrenze
und von der BPS
kontrolliert.
Mechanische Festigkei Verifizi iner Berech h
echanische Festigkeit .erl izierung einer "erec nung durc alle 3 Jahre 2020 Anforderung erfilt
(durch Berechnung) Sichtkontrolle (auf Prifvermerk)
Uberprifung der relevanten Anfarderungerlit
Feuerwiderstand P & jahrlich 2020 siehe Ergebnisse der
Abmessungen und der Betondeckung -
Stichproben
Korrosionsbestandigkeit - zerstérungsfreie Uberpriifung - A.nforderung.erfulit,
e jahrlich 2020 siehe Ergebnisse der
Dauerhaftigkeit der Betondeckung :
Stichproben
Luftschallddmmung und Uberpriifung i /-\_nforderung_erfullt,
; " jahrlich 2020 siehe Ergebnisse der
Trittschalliibertragung der relevanten Abmessungen .
Stichproben
o Anforderung erfillt,
Bauliche Durchbildung P g jahrlich 2020 siehe Ergebnisse der
der relevanten Abmessungen )
Stichproben
Bauteilkontrolle am Lagerplatz
Art des Bauteils Elementdecke
Bauvorhaben D20-104
Bauteil Pos. 7
Uberprifte Anforderungen
Anf A k
Eigenschaft nforderungen erfiillt nmerkung
KEfifealehian Bauteil, Hersteller, Werk, Herstelidatum, ev. i .
& Gewicht und andere erf. Angaben
AuRere Frei von Rissen oder Beschiddigungen, ev. =
Gutemerkmale Porigkeit P, Sichtbeton
Ja
Abmessungen So!lwerte.H e = i 5 (bR
one = mind. >>mm Hohe = 60 mm
Lage der BaumaR = Planmaf —5 mm =20 mm Ja Istwert : mind. 20 mm
Bewehrung
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Bewehrung

Art des Bauteils Stiege
Bauvorhaben 19-181
Bauteil -

Uberpriifte Anforderungen

f

Eigenschaft Anforderungen erfillt Anmerkung

Kentadichii Bauteil, Hersteller, Werk, Herstelldatum, ev. Ia B
& Gewicht und andere erf. Angaben

AuRere Frei von Rissen oder Beschadigungen, ev. Ia
Giitemerkmale Porigkeit P, Sichtbeton
Lage der BaumalR > Planmal —=5mm =40 mm Ja Istwert : mind. 40 mm
Bewehrung
Art des Bauteils Wandplatte
Bauvorhaben 19-337
Bauteil Pos 5 und 28

tberpriifte Anforderungen

Eigenschaft Anforderungen erfiillt Anmerkung
Kennzeichnun Bauteil, Hersteller, Werk, Herstelldatum, ev. Ia

& Gewicht und andere erf. Angaben
AuRere Freivon Rissen oder Beschadigungen, ev. Ia B
Giitemerkmale Porigkeit P, Sichtbeton
Ja Istwerte: Dicke = 160 mm

Abmessungen Sollwerte: Dicke = 160+ 5 mm cke
Lage der BaumaR = PlanmaB -5 mm =25 mm la Istwert : mind. 30 mm




